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DK 621.887.6 D E U T S C H E  N O R M E N Oktober 1979

DIN 705 Okt 1979 Preisgr.4
V e r t r  N r  0 O O 4

Al le inverkauf  der  Normen durch  B6u lh  Ver lag  GmbH,  Ber l in  30  und Kö ln  1
1 0 . 7 9

Stel l r inge
D'iN
705

Adlust ing r ings
Maße  i n  mm

1 Mitgel tende Normen

DIN 13 Tei l  ' l  3  Metr isches ISO-Gewinde;Gewindeübers icht für  Schrauben und Muttern von 1 b is  52 mm Gewinde-
durchmesser und G renzmaße

DIN 13 Tei l  15 Metr isches ISO-Gewinde;  Grundabmaße und Toleranzen für  Gewinde ab ' l  mm Durchmesser

DIN 267 Tei l  5  Schrauben,  Mut tern und ähnl iche Gewinde-und Formtei le ;  Technische L ieferbedingungen,  PrÜfung

D I N  5 5 3

D t N  9 1 4
D t N  1 6 5 1

und Abnahme

Gewindes t i f te  mi t  Sch l i t z  und Sp i tze

Gewindes t i f te  mi t  Innensechskant  und Sp i tze

Automatenstähle; Technische Lieferbedingungen

DIN 6784 Tei l  1  (Vornorm) Werkstückkanten;  Begr i f fe ,  Ausführung,  Zeichnungsangaben

DIN ISO 1302 Technische Zeichnungen;  Angabe der  Oberf lächenbeschaf fenhei t  in  Zeichnungen

2 Maße, Bezeichnung
Oberf lächen

Form A
bis dr  = 70 mi t  1 Gewindest i f t
über  d.  = 70 mi t  2 Gewindest i f ten

Form B
nur  b i s  d r  =  150

o
(rr

:OJbx45o
übr ige  Maße und Angaben w ie  Form A

Form C 1)

b is  d t  =  70  mi t  1  Gewindes t i f t

über  d .  =  70  mi t  2  Gewindes t i f ten

qbr ige  Maße und Angaben w ie  Form

Bezeichnung e ines Ste l l r inges Form A,  mi t Bohrung d.  = 32 mm und Gewindest i f t :

Stel l r ing DIN 705 -  A32 ,

l )  8e i  Form C d ien t  der  Gewindes t i f t  a ls  Montageh i l fe  zum Festse tzen des  Ste l l r inges  be im Bohren des  St i f t loches ,

Fortsetzung Seite 2
Er läuterungen sei te

Normenausschuß Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Inst i tu t  für  Normung e.  V.

b i s  4
4

O
dz -"
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Tabe l l e  l .

d 1

n e  2 )

Rerhe ' l  3)  I  Reihe 2 4)

b

t s1  4

d2

h 1 3

d3 )| .4

H 1 l

Gewinde-
s t i f t  5 )

wah lwe ise

Kerbst i f t  I
D t N  1 4 7 1 6 ) l

Kege ls t i f  t
D I N  1  7 )

Gewicht
(7 ,85  kg /dms  )

kg/1000 Stück =

I  Fo rm Br o r m A  |  -
I  r o rm  u

2 3,5 6 M 2 0.6 M 2  X  3 0 , 6 x  6 0,069 0,065

2,5 4 7 M 2 0,8 M 2  X  3 0 , 8 x  6 0 ,1  05 0,096

3 5 7 M 2 0,8 M 2  X  3 0 , 8 x  6 o,123 0 , 1 1 5

3.5 5 8 M 2 ,5 I M 2 , 5 X  3 r  x 8 o,162 0 , 1  5 5

4 5 8 M 2,5 M 2 , 5 X  3 1 X 8 0,152 0 , 1  4 5

4,5 o 1 0 M 3 1 , 5 M 3  X  4 1 , 5  X  1 0 1 . 5  X  1 0 0,296 0,289

5 6 1 0 M 3 1 . 5 M 3  X  4 1 , 5 X  1 0 1 , 5  X  1 0 0,280 o,273

5,5 6 1 2 M 4 1 , 5 M 4  X  5 1 , 5  X  1 2 1 , 5  X  1 2 0,432 o,414

6 8 1 2 M 4 1 , 5 M 4  X  5 1 , 5  X  1 2 1 , 5 X  1 2 0,548 o,526

7 I t 2 M 4 1 , 5 M 4  X  5 1 , 5 X  1 2 1 , 5 X  1 2 0,488 0,464

8 I t 6 M 4 z M 4  X  6 2  X 1 6 2  X 1 6 0,940 0,920

l 0 l 0 20 M 5 3 M 5  X  8 3  X 2 0 3  X 2 0 1 . 8 5 1 . 8 0

1 2 1 2 22 M 6 4 M 6  X  8 4  X 2 2 4  X 2 0 2,52 2.44

1 4 1 2 25 M 6 4 M 6  X  8 4  X 2 4 4  X 2 5 3 , 1 7 3.09

1 5 1 2 25 M 6 4 M 6  X  8 4  X 2 4 4  X 2 5 2,98 2.88

t 6 1 2 28 M 6 4 M 6  X  8 4  X 2 8 4  X 2 5 3,84 J ,  / O

1 8 1 4 32 M 6 5 M 6  X  8 5  X 3 2 5  X 3 0 6.00 5,84

20 1 4 32 M 6 5 M 6  X  8 5  X 3 2 5  X 3 0 5,30 5,20

22 1 4 36 M 6 5 M 6  X  1 0 5  X 3 6 5  X 3 5 6,90 6 ,79

24 1 6 40 M 8 6 M 8  X 1 2 6  X 4 0 6  X 4 0 1 0 , 0 9,80

25 1 6 40 M 8 o M 8  X 1 0 6  X 4 0 6  X 4 0 9,56 9,32

26 1 6 40 M 8 6 M 8  X l O 6  X 4 0 6  X 4 0 9,05 8.83

28 1 6 45 M 8 6 M 8  X 1 2 6  X 4 5 6  X 4 5 1 2 . 2 I  1 . 9

30 1 6 45 M 8 o M 8  X I O 6  X 4 5 6  X 4 5 1 1 , 1 1 0 , 8

32 1 6 50 M 8 8 M 8  X 1 2 8  X 5 0 I  X 5 0 14,5 14 ,0

35 1 6 56 M 8 8 M 8  X 1 2 8  X 5 5 8  X 5 5 18,7 18,2

36 1 6 56 M 8 8 M 8  X 1 2 8  X 5 5 8  X 5 5 18 .0 1 7 . 6

2)  Andere Toleranzfe lder  s ind bei  Beste l lung anzugeben,  z .  B.  Ste l l r ing DIN 705 -  A32 Fg
3) Die Nenndurchmesser der  Reihe 1 entsprechen Normzahlen bzw. gerundeten Normzahlen und sol l ten bevorzugt

vor allem bei Neukonstruktionen ri.hr{ahr verwendet werden.
a)  Die Nenndurchmesser der  Reihe 2 enthal ten Größen,  d iez.Z.  in  der  Praxis  noch benöt igt  werden,  aber  bei  Neu-

konstruktionen nicht mehr verwendet werden sollen.
5)  lm Gegensatz zu Kerb-  und Kegelst i f ten s ind Gewindest i fe  (b is  M 10 mi t  Schl i tz  nach DIN 553 und ab M 12 mi t

Innensechskant  nach DIN 914) Bestandte i l  des Ste l l r inges.
6)  Anste l le  von Kegelkerbst i f ten nach DIN 1471 können auch Spannst i f te  nach DIN 1481 oder Spi ra l -spannst i f te

nach DIN 7343 verwendet  werden.
7) Werden Kegelstifte nach DIN 1 verwendet. so ist die Bohrung bei Montage mit Kegel 1 : 50 aufzureiben.



DIN 705  Se i t e  3

T a b e l l e  1 .  ( F o r t s e t z u n g )

d 1

x e  2 )

R e i h e  1 3 )  |  R e i h e  2 a )

b

j s l  4

d2

h t 3

d3 dÄ

H l l

Gewinde-
stift 5)

wahlweise

Kerbstift I Kegelstift
D r N  1 4 7 1 6 ) l  D t N  1 7 )

Gewicht
(7 ,85  kg /dmg)

ks/1000 Stück ry

F o r m A  I  
F o r m B

I  r o r m  u

40 r 8 63 M 1 0 8 M  1 0 X  1 6 8 X  6 0 8 X  6 0 26,1 25.6

45 1 8 70 M 1 0 8 M  l O X 1 6 8 X  7 0 8 X  7 0 3 1  , 7 3 1  . 0

50 1 8 80 M 1 0 1 0 M  l O X 1 6 10 x  80 r0  x  80 42 ,9 4 2 . 1

55 1 8 80 M 1 0 1 0 M  1 0 X  1 6 1 0  x  8 0 1 0 x  8 0 J I , J 36 ,4

56 1 8 80 M 1 0 1 0 M  1 0 X  1 6 1 0  x  8 0 1 0  x  8 0 36 ,1 35,2

60 20 90 M 1 0 1 0 M 1 0 X 1 61 0 x  9 0 10  x  90 55,2 c 4 , J

63 20 90 M l 0 r 0 M  1 0 X  1 6 1 0 x  9 0 1 0 x  9 0 50,8 49,8

65 20 100 M 1 0 1 0 M 10 X 20 1 0  x  1 0 0 10  x  r00 70,8 69.8

70 20 100 M 1 0 t 0 M 1 0 X 2 0 1 0  x  1 0 0 1 0  x  1 0 0 62,6 61  ,6

75 22 1 1 0 M 1 2 1 0 M 12X 20 10 x  1 ' � t0 1 0 x  t 1 0 87.1 86.0

80 22 1 1 0 M 1 2 1 0 M 12X 20 1 0 x  1 1 0 1 0 x  1 1 0 76,8 75.5

85 22 125 M'� l2 1 2 M 12X 25 12X 120 12X 120 1 1 3 ' 1 1 1

90 22 125 M 1 2 1 2 M  1 2 X  2 0 12X 120 12X 120 1 0 1 99

100 25 140 M 1 2 1 2 M  1 2 X25 12X 140 147 1 4 5

1 1 0 25 160 M 1 2 1 2 M 12 X 30 1 2  X  1 6 0 2ffi 204

120 25 r60 M 1 2 1 2 M 12X 25 1 2  x  1 6 0 171 t o v

125 28 r80 M 1 6 1 6 M 1 6 X 3 5 1 6  x  1 8 0 285 282

140 28 200 M 1 6 l 6 M 1 6 X 3 5 16 X 200 347 343

150 28 200 M 1 6 1 6 M 1 6 X 3 0 16 X 200 298 294

160 32 220 M 2 0 M 2 0 X 3 5 446

180 3 2 250 M 2 0 M 2 0 X 4 0 590

200 32 280 M 2 0 M 2 0 X 4 5 756

z)  b is  7 )  s iehe Se i te  2

Für Zwischengrößen d1 gel ten d ie Maße der  nächstk le ineren Ste l l r inge.
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3 Technische L ieferbedingungen

3.1 Werkstof {

S tah l  9  SMnPb  28  nach  D IN  1651  ode r  ande re r  o le i ch -
wert iger  Stahl  nach Wahl  des Herste l lers.

3.2 Gewinde
Met r i sch  nach  D IN  13  Te i l  13

Gew inde to le ranz  6H  nach  D IN  13  Te i l  15

3.3 Ausführung
Kan ten  D IN  6784  -  D2

Wird galvanischer Oberf  lächenschutz gewünscht ,  so is t  d ie
Bezeichnung nach DIN 267 Tei l  9  zu ergänzen.

Werden Ste l l r inge nach d ieser  Norm mit  anderen Gewinde-
st i f ten a ls  nach DIN 553 bzw. DIN 914 gewünscht ,  so is t
d ies bei  Beste l lung zu vere inbaren.

Bei der Montage der Gewinde-, Kerb- oder Kegelstifte ist
aus Gründen der  Sicherhei t  durch geeignete Maßnahmen
sicherzuste l len,  daß d ie St i f te  n icht  überstehen.

3.4 Prüfung

3.4.1 Prüfung auf  Maßhal t igkei t  und Ausführung
Fur d ie Prüfung auf  Maßhal t igkei t  und Ausf  ührung gel ten
die Fest legungen in DIN 267 f  e i l  5  s inngemäß.
Füi  Haupt-  und Nebenmerkmale g i l t  Tabel le  2;  tür  d ie
annehmbare Oual i ta tsgrenzlage g i l t  Tabel le  3.

3.4.2 Prüfung der mechanischen Eigenschaften
und Werkstoffe

Für d ie Prüfung der  mechanischen
Werkstoffe gelten die Festlegungen
sin ngemä ß.

In Zwei fe ls fä l len entscheidet  d ie
Br inel l .  wobei  d ie Fest igkei tswerte
grunde zu legen s ind.

Eigenschaf ten und
von  D IN  267  Te i l  5

Härteprüfung nach
nach  D IN  1651  zu -

Erläuterungen

Gegenüber der  Ausgabe September 1955 von DIN 705
sind in  der  vor l iegenden Folgeausgabe fo lgende Ande-
rungen und Ergänzungen zu beachten:

a)  Die Nenndurchmesser (Bohrungsdurchmesser)  wurden
in zwei  Reihen geordnet ,  wobei  d ie Reihe 1 a ls  Vor-
zugsreihe vorgesehen is t .  Ganz gestr ichen wurden d ie
Bohrungsdu rchmesse rd l  =  9 ,  11 ,  34 ,  38 ,  42 ,  48 ,
52 ,  58 ,  68 ,  72 ,  130 ,  170  und  190mm,  we i l  f ü r
diese kein nennenswerter Bedarf festgestellt werden
kon n te.

b)  Die Maße derGewinde-,  Kerb-  und Kegelst i f te  wurden
teilweise geändert und den entsprechenden Normen
angegl ichen.  Die Verwendung anderer  St i f tar ten wurde
nach Vereinbarung f re igeste l l t .

c) Die Angaben über die Eefestigung der Stellr inge wurden
auch im Hinbl ick auf  mögl iche Unfa l lgefahren präzi -
s i  e  r t .

d)  Die Form C wurde aufgenommen. Für  d iese Form s ind
Stef  l r inge der  Form A verwendbar.Zweck der  Form C
ist  in  e iner  Fußnote beschr ieben worden.

e)  Andere Toleranzfe lder  a ls  H8 für  d ie Bohrung d '  wur-
den zuqelassen.

f )  E in  H inwe is  au f  Zwischengrößen (Zwischenbohrungen)
wurde gebracht, wobei für diese der jeweils nächst-
k le inere  Ste l l r ing  verwendet  werden so l l .

g )  D ie  Maße der  Fase wurde rev id ie r t  und mi t  der  R ing-
d icke  ö  abgest immt .

h)  Angaben über  d ie  P lan lau fgenau igke i t  der  An lagef  läche
des Stel I  r inges wu rden aufgenom men.
Desg le ichen wurden d ie  Angaben über  d ie  Ober f  lächen
i m  S i n n e  v o n  D I N  3 1 4 2  m o d i f i z i e r t .

j )  A ls  üb l i cher  Werks to f f  wurde Automatens tah l
9  S M n P b  2 8  n a c h  D I N  1 6 5 1  a u f g e n o m m e n ,  d e r  m i n .
des tens  im Bere ich  b is  d t  =  60  mm abso lu t  domin ie r t .
ledoch wurden andere gleichwert ige Werkstoffe nicht
au sgesch lossen.

k )  Der  Inha l t  der  Norm wurde redak t ione l l  überarbe i te t .
lm H inb l i ck  au f  d ie  zurückgezogene Norm DIN 703
wurde im Titel der Norm der Zusatz , , leichte Reihe"
gestr ichen.

l )  In  An lehnung an  DIN 267 Te i l  5  wurde d ie  Gütepr r i -
fung der  S te l l r inge  präz is ie r t .

Tabelle 2. Haupt- und Nebenmerkmale

Hauptmerkmal Nebenmerkmal

Durchmesser d1
Durchmesser d3
Plan lauf  genau igkei t

Grat f re ihei t  nach DIN 6784
Oberf lächen nach DIN 3142
Brei te ö

Tabelle 3. ÄQ.L-Werte

Art des
Merkmales

Annehmbare
Qual itätsgren zlage IAQLI

für  PrüIung 
1 

für  Prüfung
auf  I  auf

Merkmale I  fehlerhaf te Tei le

Hauptmerkmal 1 1 , 5

Nebenmerkmal 1 . 5 4


